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(§5) Verf ahren und Vorrichtung zum Behandeln mindestens einer Bahn von Faden aufwetsenden Filtermaterial fur 
Zigarettenfilter 



) Beschrieben wird ein Verfahren zum Behandeln minde- 
stens einer Bahn von Faden oder Fasern aufweisendem 
Filtermaterial (Tow) fur Zigarettenfilter, dessen Faden oder 
Fasern vereinzelt werden so lien; aufierdem sol I en feinverteil- 
te Weichmachertropfchen (Triacetin) homogen auf das 
Filtermaterial aufgebracht werden. 

Die Losung besteht darin. daB die Filtermaterialbahn wah- 
rend ihrer Forderung mit elektrischen Ladurtgen beauf- 
schlagt wird. durch deren FinfluR die Faden oder Fasern 
vereinzelt werden; die Weichmachertropfchen konnen mit 
Ladungen entgegengesetzter Polaritat versehen werden, so. 
da& die Tropfchen von den auf dem Filtermaterial befindli- 
chen Ladungen angezogen werden. 

Durch die Erfindung wird eine gute Vereinzelung der Faden 
und ein homogenes Aufbringen der Weichmachertropfchen 
bewirkt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfabren zum Behandeln 
mindestens einer Bahn von Faden aufweisendem Filter- 
material (Tow) fur Zigarettenfilter. 

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung 
zum Behandeln mindestens eines Streifens von Faden 
aufweisendem Filtermaterial (Tow) fur Zigarettenfilter. 

Unter Faden werden Einzelfaden oder Einzelfascm 
oder miteinander verbundene Faden oder Fasern ver- 
standen, soweit sie vereinzelbar sind 

Bei der Erzeugung von Filterstaben wird das von ei- 
nem Ballen in einem endlosen Streifen abgezogene Fil- 
tertow, das aus einzelnen Faden oder Fasern (z. B. aus 
Celluloseacetat) besteht, aufbereitet, bevor es zu einem 
Filterstrang zusammengerafft, mit einem Umhullungs- 
streifen, dessen Nahtbereich mit Klebstoff versehen ist, 
umhullt und in Einzelfilterstabe einfacher oder mehrfa- 
cher Gebrauchslange zerschnitten wird. Die Aufberei- 
tung geht in der Praxis meist so vor sich, daB der Filter- 
materiaistreifen nach dem Abziehen vom Ballen zu- 
nachst von Luftdusen gelockert und verbreitert und an- 
schlieBend in einer Reckzone sehr stark ausgebreitet 
und in diesem Zustand anschlieBend mit Tropfchen von 
Weichmacher (z. B. Triacetin) bespriiht wird, der die 
Oberflache der Faden oder Fasern klebfahig macht, 
worauf diese verkleben. Der so vorbereitete Streifen 
wird anschlieBend zu dem Strang zusammengerafft, um- 
hullt und in Einzelfilterstabe einfacher oder mehrfacher 
Gebrauchslange zerschnitten. 

Von groBer Wichtigkeit fur die Qualitat der Aufberei- 
tung ist eine gute Vereinzelung der einzelnen Faden 
oder Fasern und/oder ein gleichmaBiger Auftrag von 
feinverteilten Weichmacherteilchen in Form von Tropf- 
chen oder Feinpartikeln. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
darin, bei streifenformigem bewegtem FiltermateriaJ ei- 
ne weitere Art der Vereinzelung der Faden oder Fasern 
wahrend der Forderung zum schaffen. 

Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine weitere Art 
des Aufbringens von feinverteilten Partikeln (z. B. 
Tropfchen) von Weichmacher auf einen Filtermaterial- 
streifen wahrend dessen Forderung vorzusehen. 

Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine gleichmaBi- 
ge Aufbereitung von zwei oder mehr Filtermaterial- 
streifen vorzusehen, die zusaulich noch aus unter- 
schiedlichen Materialien bestehen konnen. 

Die Losung gemaB der Erfindung besteht darin, daB 
die FihermateriaJbahn wahrend ihrer Forderung mit 
elekt risen en Ladungen beaufschlagt wird, durch deren 
EinfluB die Faden (Fasern) vereinzelt werden. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung, der 
selbstandiger erfinderischer Rang zukommt, besteht 
darin. daB die mit elektrischen Ladungen einer bestimm- 
ten Polaritat beaufschlagt e Filtermaterialbahn wahrend 
ihrer Forderung bespruht wird mit feinverteilten 
Weichmacherpartikeln, die mit elektrischen Ladungen 
der entgegengesetzten Polaritat beaufschlagt sind 

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 
dung, der ebenfalls selbstandiger erfinderischer Rang 
zukommt, besteht darin, daB mehrere, vorzugsweise 
zwei Bahnen aus Filtermaterial gefordert werden, auf 
die Ladungen von Ladungsquellen zum Vereinzeln der 
Faden oder Fasern aufgebracht werden, und daB die 
GrdBen der Ladungen jeweils auf einen konstanten 
Wert geregelt werden, wobei die konstanten Werte un- 
terschiedlich sein konnen entsprechend der Art des Fil- 
termaterials in den einzelnen Bahnen. 
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Weitere AusgestaJtungen der Erfindung sind den un- 
tergeordneten Verfahrensanspruchen zu entnehmen* 

Die vorgenannte Erfindung ist gekennzeichnet durch 
eine Anordnung zum Aufbringen elektrischer Ladungen 
5 auf den Filtermaterialstreifen wahrend seiner Forde- 
rung zwecks Vereinzelung der Faden oder Fasern. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Vorrichtung ge- 
maB der Erfindung, der selbstandiger erfinderischer 
Rang zukommt, ist gekennzeichnet durch eine Vorrich- 

io tung zum Beaufschlagen des mit Ladungen einer be- 
summten Polaritat aufweisenden Filtermaterialstreifens 
wahrend seiner Forderung mit Partikeln von Weichma- 
cherflussigkeit, die Ladungen der entgegengesetzten 
Polaritat ha be a 

is Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 
dung, der ebenfalls selbstandiger erfinderischer Rang 
zukommt, ist gekennzeichnet durch mehrere, vorzugs- 
weise zwei Filtermaterialstreifen, auf die Ladungen von 
Ladungsquellen aufbringbar sind und durch Regelan- 

20 ordriungen zum Konstanthalten der elektrischen La- 
dungen (Feldstarken) in den Bereichen der einzelnen 
Filtermaterialstreifen, wobei die Aufladung der Filter- 
materialstreifen mit unterschiedlichen Ladungsstarken 
vorteilhaft sein kann, wenn die Streifen aus unterschied- 

25 lichen Flltermaterialien bestehen. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind den un- 
tergeordneten Vorrichtungsanspruchen zu entnehmen. 

Die mit der Erfindung verbundenen Vorteile beste- 
hen darin, daB infolge der AbstoBungskraf te der auf das 

30 Filtermaterial aufgebrachten Ladungen eine gute Ver- 
einzelung der Faden oder Fasern erreichbar ist 

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin- 
dung mit selbstandigem erfinderischem Rang konnen 
die auf das Filtermaterial aufgebrachten Ladungen dazu 

35 genutzt werden, mit Ladungen -entgegengesetzter Pola- 
ritat versehene Weichmacherpartikel, z. B. Weichma- 
chertropfchen, gleichformig aufzubringen, so daB ein 
homogen mit Weichmacher versehener Filterstrang ^e- 
bildet werden kann. 

40 SchlieBlich konnen gemaB einer weiteren bevorzug- 
ten Weiterbildung der Erfindung mit selbstandigem er- 
finderischem Rang zwei oder mehr Filtermaterialstrei- 
fen, die sogar aus unterschiedlichen Flltermaterialien 
bestehen konnen. aufbereitet werden, ohne daB fur je- 

45 den Filtermaterialstreifen eine gesamte Aufbereitungs- 
anordnung mit Reckein rich tung und dergleichen vorge- 
sehen werden muB. 

Die Erfindung wird an hand einer Ausfuhrungsbei- 
spiele enthaltenden Zetchnung naher erlautert. 

50 Eszeigen: 

Fig. 1 eine Vereinzelungsvorrichtung innerhalb einer 
Aufbereitungsanlage fur in einer ebenen Bahn gef unites 
Filtertow, auf das Ladungen durch Reibung des Tows 
mit Isolatorrollen aufgebracht werden, wonach Weich- 

55 machertropfchen mit Ladungen entgegengesetzter Po- 
laritat aufgebracht werden, 

Fig. 2 eine LadungsqueUe, die eine Hochspannungs- 
quelle beinhaltet, 
Fig. 3 eine mit elektrischen Ladungen arbeitende 

60 Vereinzelungsvorrichtung innerhalb einer Aufberei- 
tungsanlage fur Filtertow, der eine Vorrichtung zum 
Aufbringen von Weichmacher im Beretch der Raffung 
des Towstreifens zu einem Strang nachgeordnet ist, 
Fig. 4 Einzelheiten der Vorrichtung zum Aufbringen 

65 von Weichmacher nach Fig. 3 in vergroBertem MaB- 
stab, 

Fig. 5 eine Variante der Vorrichtung nach Fig. 4, 
Fig. 6 eine Seitenansicht einer Anlage zum Aufbrin- 



DE 42 09 

3 

gen von Ladungen auf zwei nebeneinander geffihrte 
Towstreifen z weeks Vereinzelung von Faden oder Fa- 
sern, 

Fig, 7 eine Draufsicht auf eine Anlage nach Fig. 6, 
Fig. 8 eine Variame einer Anlage nach Fig. 6. 5 
In Fig. 1 ist als Beispiei einer Vorrichtung gemaB der 
Erfindung eine Maschine zum Herstellen eines Filter- 
strangs fur die Hersiellung von Filtern fur Zigaretten 
oder dergleichen rauchbaren Artikeln in einer schematic 
schen Seitenansicht dargestellt. Das Filtermaterial weist 10 
vereinzelbare Faden oder Fasern aus Celluloseacetat 
oder einem ahnlichen Material aus Kunststoff oder Na- 
turstoffen auf, die elektrische Nichtleiter sind. Die Vor- 
richtung besteht aus zwei Hauptbaugruppen, einem 
Aufbereitungsgerat 1 fur in einem endlosen Filtermate- 15 
rialstreifen zugefuhnes Filtertow und einem Bearbei- 
tungsgerat 2 zur Herstellung von umhuilten Filtersta- 
ben. 

Das Aufbereitungsgerat 1 weist ein Walzenpaar 3 
zum fortlaufenden Abziehen eines Einzelfaden oder 20 
Einzelfasem aufweisenden endlosen Filtermaterialstrei- 
fens 4 (Bahn) von einem Ballen 6 auf. Nach der Entnah- 
me vom Ballen 6 passiert der Filtertowstreifen auf sei- 
nem Weg zum Walzenpaar 3, auf dem er fiber eine 
Umlenkrolle 5 gefuhrt ist, zwei Luftdusen 7 und 8, die 25 
zur Ausbreitung und Auflockerung des Gewebes des 
Filtermaterialstreifens dienen. Dem Walzenpaar 3 fol- 
gen zwei weitere Walzenpaare 9 und 11, zwischen de- 
nen sich eine Auftrageinrichtung 12 zum Aufbringen 
von fliissigem Weichmacher, z. B. Triacetin, auf den zwi- 30 
schen den Walzenpaaren 9 und 11 ausgebreiteten ge- 
fuhrten Filtermaterialstreifen 4 und eine Vorrichtung 15 
zum Aufbringen elektrischer Ladungen befindet Von 
den einzelnen Walzen der Walzenpaare 9 und 11 ist 
vorteilhafterweise jeweils eine Walze an ihrem Umfang 35 
mit Nuten versehen, wahrend die Gegenwalze eine glat- 
te Oberflache aus elastischem Material hat. AHe Wal- 
zenpaare 3, 9 und 1 1 sind von einem Hauptantriebsmo- 
tor 13 fiber Riementrieb 13a . . . c antreibbar. Anstelle 
eines Hauptantriebsmotors 13 konnen auch ein oder 40 
mehrere separate Antriebe fur die Walzenpaare vorge- 
sehen sein. Die Drehzah) des Walzenpaares 3 ist kleiner 
als diejenige des Walzenpaares 9, so daB die Walzen- 
paare 3 und 9 eine Reckeinrichtung bilden. Die Dreh- 
zahl des Walzenpaares ist fiber ein Getriebe 14 veran- 45 
derbar, dessen Ubersetzung durch einen steuerbaren 
Verstellmotor 16 geandert werden kann. Das Geschwin- 
digkeits vernal tnis zwischen den Walzenpaaren 3 und 9 
gibt den Grad der Reckung des Filtermaterialstreifens 4 
vor. 1m gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die Brems- so 
walzen 3 angetrieben. Sie konnen aber auch als nicht 
angetriebene Schleppwalzen ausgebildet sein, die auf- 
grund von Reibungsverhaltnissen als Bremswalzen die- 
nen. Der in der Reckeinrichtung zwischen den Walzen 3, 
9 und 1 1 ausgebreitete und gereckte Flltermaterialstrei- 55 
fen 4 wird der Auftrageinrichtung 15 fur elektrische 
Ladungen zugefuhrt, die zwei aus elektrischen Nichtlei- 
tern (Isolatoren) bestehende angetriebene Rollen 42, 43 
aufweisen, die fiber Schleifer (Spitzen) 44, 46 mit Erde 
47, 48 verbunden sin± Infolge der zwischen dem beweg- 60 
ten Filtermaterialstreifen 4 und den Rollen 42, 43 beste- 
henden Reibung werden elektrische Ladungen erzeugt, 
von denen die Ladungen einer Polaritat, bei Cellulose- 
acetat negative Ladungen, auf dem Filtermaterialstrei- 
fen 4 verbleiben und mit ihm abgefordert werden. Infol- 65 
ge der Coulombschen AbstoBungskrafte vereinzeln die 
auf dem Filtermaterial befindlichen negativen Ladun- 
gen die Einzelfaden oder Fasem in erwfinschter Weise 
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voneinander. 

Die Ladungen entgegengesetzter Polaritat, bei Cellu- 
loseacetat also positive Ladungen, werden von den ne- 
gativen Ladungen getrennt, indem sie auf den Oberfla- 
chen der Rollen 42, 43 abgefordert werden und fiber die 
Schleifer 44, 46 zur Erde 47, 48 gelangen. 

Die auf den Filtermaterialstreifen 4 aufgebrachten 
Ladungen konnen auBer zum Vereinzeln der Faden 
oder Fasern des Filtenows zusatzlich in sehr vorteilhaf- 
ter selbstandig erfinderischer Weise dazu genutzt wer- 
den, feinverteilten flfissigen Weichmacher, z. B. Triace- 
tin, auf das Filtermaterial aufzubringea Derartiger 
Weichmacher, der bei anderem Filtermaterial durch ein 
Losungsmitte! ersetzt werden kann, macht die Oberfla- 
che der Faden oder Fasern weich, so daB diese an ihren 
Oberflachen miteinander verkleben. Das sehr gleichfor- 
mige Aufbringen des Weichmachers ist wichtig fur die 
Qualitat der erzeugten Filter. Hierzu dient eine Dosier- 
vorrichtung 51, z. B. eine Dosierpumpe, die aus einem 
Vorratsbehalter 52 flfissigen Weichmacher zu einer 
Elektrode 53 fordert, die mit demjenigen Pol einer La- 
dungsquelle 54, z. B. einer Hochspannungsquelle, ver- 
bunden ist, der Ladungen abgibt, die bezuglich der Pola- 
ritat den auf dem Filtermaterialstreifen 4 befindlichen 
Ladungen entgegengesetzt sind, in dem Beispiei also 
positive Ladungen. Die so (positiv) geladenen Tropf- 
chen von Weichmacher (z. B. Triacetin) werden von den 
(negativen) Ladungen auf den Fasern angezogen und 
ergeben ein sehr homogenes Spruhbild auf dem Filter- 
materialstreifen 4. Einzelheiten einer solchen elektro- 
statischen Sprfiheinrichtung fur Filtermaterial zeigt die 
US-Defensiv Publication 665476 der Official Gazette 
860/3 vom 18.03.1969. 

Der so aufbereitete mit Weichmacher bespruhte Fil- 
termaterialstreifen 4 wird nach Passieren eines Walzen- 
paares 11 aus seiner ausgebreiteten Form in eine zusam- 
mengeraffte strangformige Form 10 fiberf fihrt. Von dem 
Aufbereitungsgerat 1 gelangt der Materialstreifen in ei- 
nen Einlauftrichter 11 des Bearbeitungsgerates 2, in wel- 
chem er zusammengefaBt und auf einen von einer Bobi- 
ne 18 abgezogenen und mittels einer Be leim vorrichtung 
19 mil HeiBschmelzkleber versehenen Umhullungsstrei- 
fen 21 aufgelegt wird. Der Urnhullungsstreifen 21 und 
der zusammengefafite Filtermaterialstreifen 4 gelangen 
auf ein Formatband 22, das beide Komponenten durch 
ein Format 23 fuhrt, das den Urnhullungsstreifen 21 um 
den Filtermaterialstrang herumlegt und dabei einen 
endlosen Filterstrang 24 bildet Dieser lauft mit seiner 
Naht an einer Kuhlleiste 26 vorbei, in welcher die Kleb- 
naht verfestigt wird AnschlieBend werden von dem Fil- 
terstrang 24 mittels eines Messerapparates 27 fortlau- 
fend Filterstabe 28 abgeschnitten, die von einem Be- 
schleuniger 29 in eine Ablegertrommel 31 fiberf fihrt 
werden, in der sie in queraxialer Fdrderrichtung gefor- 
dert werden. Von der Ablegertrommel 31 gelangen die 
Filterstabe zu einem Ablegerband 32, von dem aus sie 
einer Weiterverarbeitung oder einer Zwischen lage rung 
zugefuhrt werden. 

Anstelle einer Ladungsbildung auf den Fasem oder 
Faden des Filtermaterialstreifens 4 durch Erzeugen von 
Reibungselektrizitat und anschlie Bender Trennung der 
Ladungen kdnnen gemafi Fig. 2 durch eine Spruhentla- 
dung von einer mit einem Pol einer Hochspannungs- 
quelle 56 verbundenen spitzenformigen Elektrode 57 
Ladungen geeigneter Polaritat (positiv oder negativ) auf 
einen Filtermaterialstreifen aufgebracht werden. Die 
Ladungen sind in dem Beispiei als negative Ladungen 
dargestellt Eine der Spitze 57 gegenuberliegende Ge- 
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genelektrode 58 ist mit Erde 59 verbunden, ebenso wie 
der andere Pol der Hochspannungsquelle 56. 

Die Ladungsquelle gemaB der Erfindung, z. B. eine 
Hochspannungsquelle oder eine in nachgeordneten Fi- 
guren beschriebene Ladungsquelle, kann auch in ande- 5 
ren Bereichen des Aufbereitungsgerates 1 angeordnet 
sein, die durch Pfeile A . . . C bezeichnet sind. 

Ein MeBgerat fur die Feldstarke kann die GroBe der 
auf dem Filtermaterialstreifen befindlichen Ladungen 
erfassen und die Ladungsabgabe der Ladungsquelle im 10 
Sinne der EinhaJtung einer gewunschten Feldstarke 
steuern. 

Fig. 3 zeigt eine Variame des Aufbereitungsgerates 1, 
bei der die Ladungen auf das Filtermaterial in dem Be- 
reich D zwischen den Walzenpaaren 11 und dem Ein- 15 
lauftrichter 17 von einer Ladungsquelle 61 aufgebracht 
werden. Eine Auftragvorrichtung 62 zum Auftragen von 
entgegengesetzt geiadenen Weichmachertropfchen be- 
findet sich in einem Bereich. in dem der Filtermaterial- 
streifen 4 strangformig zusammengefafit ist, was mit 10 20 
bezeichnet ist 

Fig. 4 zeigt in vergrdBertem MaBstab Einzelheiten 
der Bespruhung des Filtermaterialstreifens 4 mit geia- 
denen Weichmachertropfchen. Eine Dosierpumpe 63 
fordert fiber Leitungen 64, 66 und 67 flussigen Weich- 25 
macher zu Dusen 68, 69, 71 in einer ringfdrmigen Elek- 
trode 72, die mit dem positiven Pol einer Ladungsquelle 
73 verbunden ist Die durch die Dusen ausstromenden 
Weichmachertropfchen werden positiv geladen und von 
den negativen Ladungen auf dem Strang 10 angezogen. 30 
Infolge der symmetrischen Anordnung der Dusen kon- 
nen feinverteilte Nebel 74, 76 und 77 erzeugt und damit 
das Filtermaterial sehr homogen bespruht werden. 
Selbstverstandlich ist die Anordnung von mehr oder 
weniger Zufuhrdusen moglich, die vorteilhaft symme- 35 
trisch zu dem Filtermaterialstrang 10 angeordnet sind. 

Fig. 5 zeigt eine Variante der Fig. 4, bei der der 
Strang 10 rohrformig ausgebildet ist Im Inneren des 
Rohres 10 befindet sich ein perforiertes Rohr 78, aus 
dem flussiger Weichmacher mit einer positiven Ladung 
austritt und in Form eines Nebels 79 von innen auf die 
Rohrwande des Filtermaterialstreifens gelangt Durch 
das Aufbringen von Weichmacher von innen und auBen 
wird ein sehr gutes homogenes Ergebnis erzielt Selbst- 
verstandlich lassen sich in den Zwischenraumen zwi- 
schen den Dusen 68, 69, 71 weitere nicht dargest elite 
Dusen anordnen, so daB die Weichmachernebel die Au- 
Benflache des Stranges 100 praktisch luckenios einne- 
beln. 

Fig. 6 und 7 zeigen eine selbstandig erfinderische An- 
wendung der Erfindung auf eine Filtertowaufbereitung, 
durch die die Faden oder Fasern von zwei Streifen 4a, 
4b von Filtermaterial bearbeitet werden konnen. Die 
Streifen 4a, 4b konnen gemaB der Erfindung gegenuber 
der derzeitigen Praxis in Richtung senkrecht zur Fdr- 
derrichtung schmal ausgebildet sein (was natiiriich auch 
fur die Varianten der Fig. 1 bis 5 gilt), weil Anordnungen 
81a. 81b zum Aufbringen von elektrischen Ladungen die 
Vereinzelung der Fasern oder Faden, z. B. in Cellulose- 
acetatstreifen (Filtertow), Qbernehmen. Diese voneil- 
hafte Art der Vereinzelung ist sonst nur durch eine sehr 
breite Ausbreitung des Filtermaterialstreifens zu errei- 
chen, die aus Platzgrunden Probleme verursacht wenn 
zwei oder mehr Materialstreifen zusammen aufbereitet 
und anschlieBend zu Filterstrangen geformt werden sol- 
len. Die Anordnungen 81a, 81b konnen als Entladungs- 
stabe (Corona-Entladungen) ausgebildet sein, wie sie 
von der Firma Haug GmbH & Co. KG, Echterdingen, 
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DE, unter der Typenbezeichnung ALSA 030-^500 ver- 
trieben werden. Als Gegenelektrode kann die untere 
geerdete Walze des Walzenpaares 9 dienen. Es ist auch 
moglich, eine besondere Gegenelektrode vorzusehen. 

Die Entladungsstabe 81a, 81b werden von Aufladege- 
raten 82a, 82b, etwa vom Typ AG -3/76 12 der Firma 
Haug, mit elektrischer Energie versorgt 

Die mit den elektrischen Ladungen auf den Streifen 
4a, 4b vcrbundenen elektrischen Feldstarken konnen 
von MeBgeraten 83a, 83b, etwa vom Typ Stato 1 1/7209 
der Firma Haug, erf aBt werden. 

Die Ausgangssignale der MeBgerate 83a, 83b konnen 
Vergleichsgliedern 84a, 84b zugefuhrt werden, denen 
auBerdem Sollwerte von Sollwertgebern 86a, 86b zu- 
fuhrbar sind. 

Durch die Regelkreise fur die Feldstarken konnen die 
Vereinzelungskrafte fiir die Faden oder Fasern der Fil- 
termaterialstreifen 4a, 4b auf konstanten Werten gehal- 
ten werdea die. bei entsprechender Einstellung der Soll- 
wertgeber, auch unterschiedlich sein konnen. Ein derar- 
tiger Betrieb ist vor allem dann voneilhaft, wenn sich 
die aufzubereitenden Filtermaterialstreifen 4a, 4b von- 
einander unterscheiden, z. B. aus unterschiedlichem Ma- 
terial bestehen. In diesem Fall kann vermieden werden, 
daB fiir jeden Streifen ein gesteuert antreibbares Wal- 
zenpaar 9 und 3 vorgesehen sein muB, weil deren Funk- 
tion. zumindest zum Teil, von den unterschiedJichen 
Vereinzelungskraften der unterschiedlichen von den 
Anordnungen 81a und 81b aufgebrachten elektrischen 
Ladungen ubemommen werden. 

Fig. 8 zeigt eine Variante, bei der eine fur beide An- 
ordnungen 81a, 81b gemeinsame Gegenelektrode 87 in 
der Mitte zwischen den beiden Filtermaterialstreifen 4a, 
4b angeordnet ist 

Die Anordnungen 81a, 81b konnen an unterschiedli- 
chen Stellen der Aufbereitungsanlage 1 vorgesehen 
sein. Es konnen ihnen auch Bespruhvorrichtungen fur 
feinverteilte TrGpfchen von Weichmacher mit emge- 
gengesetzter elektrischer Ladung nachgeordnet wer- 
40 den, wie anhand der Fig. 1, 3,4 und 5 dargestellu 

Bei den gezeigten Beispielen werden Celluloseace- 
tatstreifen negativ aufgeladen. Es ist aber durch Einsatz 
entsprechender Ladungsquellen auch moglich, positive 
Ladungen aufzubringen. In diesem Fall sind die Weich- 
45 machertropfchen negativ aufzuladen. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Behandeln mindestens einer Bahn 
50 von Faden aufweisendem Filtermaterial (Tow) fiir 
Zigarettenfilter, dadurch gekennzeichnet, daB die 
FihermateriaJbahn wahrend ihrer Forderung mit 
elektrischen Ladungen beaufschlagt wird, durch 
deren EinfluB die Faden vereinzelt werden. 
55 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die elektrischen Ladungen von einer 
Ladungsquelle mittels einer Spruhentladung auf die 
Filtermaterialbahn aufgebracht werden, deren Ab- 
stoBungskraf te die Faden voneinander trennen. 
60 3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spruhentladung zwischen 
Metallspitzen erfolgt 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
65 daB die GroBe der von einer Ladungsquelle abge- 
gebenen und auf die Filtermaterialbahn ubernom- 
menen Ladungen auf einen konstanten Wert -gere- 
gelt wird. 
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5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB elektrische Ladungen, deren Absto- 
Bungskrafte die Faden voneinander trennen, durch 
Reibung zwischen der bewegten Filtermaterial- 
bahn und mindestens einem Isolator sowie nachfol- 5 
gender Trennung der Ladungen auf das Filtermate- 
rial aufgebracht werden. 

6. Verfahren insbesondere nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ die mit elektrischen Ladungen 10 
einer bestimmten Polaritat beaufschlagte Filterma- 
terialbahn wahrend ihrer Forderung bespruht wird 
mit feinverteilten Weichmacherpartikeln, die mit 
elektrischen Ladungen der entgegengesetzten Po- 
laritat beaufschlagt sind. 15 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die FiJtermaterialbahn zu einem 
Strang zusammengefaBt wird und daB der Weich- 
macher von auBen, vorzugsweise aus mehreren 
verteihen Quellen, aufgebracht wird. 20 

8. Verfahren nach Anspruch 6 und/oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die FiltermateriaJbahn rohr- 
fdrmig geformt wird und daB der Weichmacher von 
innen auf das Fihermaterial aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 25 
spruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
oder die Strdme von flussigem Losungsmittel vor 
dem Aufbringen der elektrischen Ladungen dosiert 
werden. 

10. Verfahren insbesondere nach einem oder men- 30 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere, vorzugsweise zwei 
Bahnen aus Filtermaterial gefordert werden, auf 
die Ladungen von Ladungsquellen zum Vereinzeln 
der Faden aufgebracht werden, und daB die Gro- 35 
Ben der Ladungen jeweils auf einen konstanten 
Wert geregelt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die von den Ladungen erzeugten 
Feldstarken im Bereich der einzelnen Filtermateri- 40 
albahnen erfaBt werden und die Energiezufuhr zur 
Ladungsquelle zwecks Konstanthaltens vorgege- 
bener Feldstarken (Ladungen) in den Bereichen der 
einzelnen Filtermaterialbahnen gesteuert wird 

12. Verfahren nach Anspruch 10 und/oder 11, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB die Feldstarken (Ladun- 
gen) auf unterschiedliche Werte geregelt werden, 
wenn die Filtermaterialien in den einzelnen Filter- 
materialbahnen unterschiedlich sind. 

13. Vorrichtung zum Behandeln mindestens eines 50 
Streifens von Faden aufweisendem Filtermaterial 
(Tow) fur Zigarettenfilter, gekennzeichnet durch 
eine Anordnung (15) zum Aufbringen elektrischer 
Ladungen auf den Filtermaterialstreifen (4; 4a, 4b) 
wahrend seiner Forderung zwecks Vereinzelung 55 
der Faden. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 3, gekennzeichnet 
durch eine Ladungsquelle (56), vorzugsweise eine 
Hochspannungsquelle, mit Spruhelektroden (57, 
58) fur das Aufbringen von Ladungen auf den Fil- 60 
termaterialstreifen(Fig. 2). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 und/oder 14, ge- 
kennzeichnet durch mindestens einen Regelkreis 
(81a . . . 86a, 81b . . . 86b) zum Konstanthalten der 
GroBe der auf den Filtermaterialstreifen (4; 4a, 4b) 65 
abgegebenen elektrischen Ladungen (elektrischen 
Feldstarken) (Fig. 6 bis 8). 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, gekennzeichnet 
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durch eine Anordnung (42... 48) zum Erzeugen 
von Ladungen auf dem Filtermaterialstreifen* (4) 
durch Reibung zwischen dem Filtermaterialstreifen 
und einem Isolator (42, 43) und nachfolgendes 
Trennen der Ladungen, wobei die Ladungen nkrht 
erwunschter Polaritat fortlaufend abgefordert wer- 
den (Fig. 1> 

17. Vorrichtung, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche 13 bis 
16, gekennzeichnet durch eine Vorrichtung (12) 
zum Beaufschlagen des mit Ladungen einer be- 
stimmten Polaritat aufweisenden Filtermaterial- 
streifens (4) wahrend seiner Forderung mit Parti- 
keln von Weichmacherflussigkeit, die Ladungen 
der entgegengesetzten Polaritat haben (Fig. 3 bis 
5). 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, gekennzeichnet 
durch eine Vorrichtung (62) zum Beaufschlagen des 
zu einem Strang (100) zusammengefaBten Filter- 
materialstreif ens (4) von auBen und/oder innen. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, gekennzeichnet 
durch eine Dosiereinrichtung (63) zum dosierten 
Zufuhren von Weichmacherflussigkeit zu der Vor- 
richtung (62). 

20. Vorrichtung insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche 13 bis 
19, gekennzeichnet durch mehrere, vorzugsweise 
zwei Filtermaterialstreifen (4a, 4b) , auf die Ladun- 
gen von Ladungsquellen (81a, 81b) aufbringbar 
sind, und durch Regelanordnungen (82a . . . 86a, 
82b . . . 86b) zum Konstanthalten der elektrischen 
Ladungen (elektrischen Feldstarken) in den Berei- 
chen der einzelnen Filtermaterialstreifen. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, gekennzeichnet 
durch Regelanordnungen zum Konstanthalten der 
elektrischen Ladungen (elektrischen Feldstarken) 
auf unterschiedlichen Werten in den Bereichen der 
einzelnen Filtermaterialstreifen (4a, 4b) , wobei die 
unterschiedlichen Werte vorzugsweise in Abhan- 
gigkeit von unterschiedlichen Filtermaterialien 
vorgebbar (86a, 86b) sind. 
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